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2015 年全国专利代理人资格考试

答题须知

1．答题时请以现行、有效的法律和法规的规定为准。

2．作为考试，应试者在完成题目时应当接受并仅限 ，并且无需考虑素材的

真实性、有效性问题

3．本专利代理实务试题包括第一题、第二题和第三题，满分 150 分。

应试者应当将各题答案按顺序清楚地撰写在相对应的答题区域内：

试题说明

客户 A公司遭遇 B公司提出的专利侵权诉讼，拟对 B公司的实用新型专利（下称涉案专

利）提出无效宣告请求，同时 A 公司自行研发了相关技术。为此，A 公司向你所在的代理机

构提供了涉案专利和三份对比文件，以及该公司所研发的技术的交底材料。现委托你所在的

专利代理机构办理相关事务。

第一题：请你根据客户提供的涉案专利和对比文件为客户撰写咨询意见，要求说明可提

出无效宣告请求的范围、理由和证据，其中无效宣告请求理由要根据专利法以及实施细则的

有关条、款、项逐一阐述；如果基于你所撰写的咨询意见提出无效宣告请求，请你分析在提

出本次无效宣告请求之后进一步的工作建议，例如是否需要补充证据等，如果需要，说明理

由以及应当符合的要求。

第二题：请你根据技术交底材料，综合考虑客户提供的涉案专利和三份对比文件所反映

的现有技术，为客户撰写一份发明专利申请的权利要求书。

如果认为应当提出一份专利申请，则应撰写独立权利要求和适当数量的从属权利要求；

如果在一份专利申请中包含两项或两项以上的独立权利要求，则应说明这些独立权利要求能

够合案申请的理由；如果认为应当提出多份专利申请，则应说明不能合案申请的理由，并针

对其中的一份专利申请撰写独立权利要求和适当数量的从属权利要求，对于其他专利申请，

仅需撰写独立权利要求。

第三题：简述你撰写的独立权利要求相对于现有技术具备新颖性和创造性的理由。如

有多项独立权利要求，请分别对比和说明。

涉案专利：
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[19] 中华人民共和国国家知识产权局

[12] 实用新型专利说明书

专利号 ZL 201425634028.x

[45] 授权公告日 2015 年 2 月 11 日

[22] 申请日 2014.3.23

[21] 申请号 201425634028.x

[73] 专利权人 B 公司 （其余著录项目略）

权 利 要 求 书

1.一种卡箍，包括第一本体（1），第二本体（2）和紧固装置（3），所述紧固装置（3）

包括螺栓（32），其特征在于，所述第一本体（1）的一端与第二本体（2）的一端铰接，第

一本体（1）的另一端与第二本体（2）的另一端通过螺栓（32）连接。

2.根据权利要求 1 所述的卡箍，其特征在于：所述紧固装置（3）包括与所述第一本体

（1）铰接的连接板（31），所述连接板（31）的一端开设有插槽（321），另一端面上有螺纹

孔，所述第二本体（2）上具有可插入插槽（321）的固定部（4），所述固定部（4）上开有

螺纹孔（41），所述螺栓（32）穿过螺纹孔将第一本体（1）和第二本体（2）连接。

3. 根据权利要求 2 所述的卡箍，其特征在于：所述第一本体（1）和第二本体（2）上

设置有预定位装置（5），其包括位于第一本体（1）上的卡钩（51）和位于第二本体（2）上

的环形钩件（522），所述环形钩件用于与所述卡钩（51）连接。

4.根据权利要求 1-3 任一项所述的卡箍，其特征在于：所述环形钩件（522）是弹性钩

件，最好是环形橡胶圈。
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说 明 书

新型卡箍

本实用新型涉及一种卡紧装置，更具体地说，涉及一种新型卡箍。

目前，卡箍连接技术已广泛应用于液体、气体管道的连接。卡箍连接在管道的接口处，

起到连接、紧固的作用。

现有技术中的卡箍，如图 1 所示，包括两个半圆形夹环、螺栓和螺母，两夹环的槽口

相对拼接形成一个圆形通道；夹环本体的两端分别形成凸耳，凸耳处预留穿孔，用于穿过螺

栓后旋紧螺母固定连接。这种卡箍属于分体式结构，零件繁多，容易丢失，并且安装时两个

夹环不易对准，增加了安装的难度。

为了克服传统卡箍的技术缺陷，本实用新型的目的在于提供一种新型卡箍，其包括包

括第一本体，第二本体和紧固装置，紧固装置包括螺栓，第一本体的一端与第二本体的一端

铰接，另一端通过螺栓与第二本体的另一端连接，从而实现对管道的夹紧，降低安装工作量

和安装成本；

进一步地，所述紧固装置的一端与第一本体铰接，从而进一步减少零件的数量；

更进一步地，在所述卡箍的第一本体和第二本体上设置预定位装置，以便预先定位，

方便安装。

图 1为现有分体式卡箍的结构示意图；

图 2为本实用新型第一实施例的卡箍结构示意图；

图 3为本实用新型第二实施例的卡箍结构示意图；

图 4为本实用新型第二实施例的卡箍的局部放大示意图。

如图 2 所示，本实用新型第一实施例的新型卡箍包括第一本体 1 和第二本体 2，第一本

体1的一端与第二本体2的一端通过两个销轴和一个连接板铰接，另一端与紧固装置3铰接。

第二本体 2的另一端具有固定部 4，其上开有螺纹孔 41；紧固装置 3 包括与第一本体 1铰接

的连接板 31，连接板 31 的端面开设有螺纹孔，另一端开设有贯通的插槽 321，用于插入固

定部 4。螺栓 32 通过连接板 31 上的螺纹孔与第二本体 2 螺纹连接，螺栓 32 的自由端套装
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有调节手柄 33。

在工作过程中，当需要闭合卡箍的时候，将第二本体 2 向第一本体 1 靠拢，使第二本

体 2 上的固定部 4插入连接板 31 的插槽 321，再施力于调节手柄 33 使其旋转，调节手柄 33

带动螺栓 32 穿过连接板 31 上的螺纹孔以及固定部 4 上的螺纹孔 41，并拧紧，完成卡箍的

闭合过程。

图 3-图 4 示出了本实用新型的第二实施例，在第一实施例的基础上，在第一本体 1

和第二本体 2 上设有能够使二者在靠拢时预先配合的预定位装置 5。预定位装置 5 包括位于

第一本体 1上的卡钩 51，位于第二本体 2 上的固定板 521，以及连接在固定板 521 上的环形

弹性钩件 522，例如环形橡胶圈。工作中，当第一本体 1 和第二本体 2 靠拢闭合时，先将环

形橡胶圈钩在卡钩 51 上，利用环形橡胶圈的弹力将第二本体 2的固定部 4 与第一本体 1 的

相应端部拉近，完成预定位，然后通过调节手柄 33 旋转螺栓 32 夹紧第一本体 1和第二本体

2。为了避免预定位的操作影响螺栓 32 对准螺纹孔 41，第一本体 1 和第二本体 2 的预定位

连接不能是刚性的，而是弹性的，这样，环形橡胶圈的弹性能在螺栓 32 对准螺纹孔 41 的过

程中，协助调整二者之间的相对位置，方便二者的对准。实践中，也可以使用其他的弹性钩

件，例如环形弹簧挂钩，来代替环形橡胶圈实现与卡钩 51 的接合。
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涉案专利附图：

图 1

图 2
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图 3

图 4
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对比文件 1：

[19] 中华人民共和国国家知识产权局

[12] 实用新型专利说明书

专利号 ZL 201020156782.1

[45] 授权公告日 2011 年 8 月 6日

[22] 申请日 2010.12.25

[21] 申请号 201020156782.1 （其余著录项目略）

[73] 专利权人 李××

说 明 书

管道连接卡箍

本实用新型涉及一种管道连接卡箍。

排水系统的管道都很长，如果发生破损或者泄漏，维修很麻烦，不可能为一点破损就整

体换管。本实用新型提供一种抱式卡箍，能够实现换管对接。

图 1 为本实用新型的卡箍结构示意图。

如图 1所示，一种管道连接卡箍，包括：第一箍套 1 和第二箍套 2，第一箍套 1和第二

箍套 2均呈半圆形，在第一箍套 1 和第二箍套 2的两侧设有连接机构，连接机构分为预连接

端和固定连接端。预连接端是在第一箍套上设置挂轴 11，在第二箍套的对应端设置与挂轴

11 对应的轴套 21；固定连接端是在第一箍套 1 和第二箍套 2的各自的另一端设置连接耳，

连接耳上设有供连接螺栓穿过的通孔。

使用时，首先将卡箍预连接端的挂轴 11 套入轴套 21，然后将固定连接端通过螺栓拧紧。

本实用新型改变以往两侧均采用螺栓的方式，而是采用一边挂轴的方式进行枢轴连接，

这样减少连接时间，同时在固定连接端紧扣的时候，预连接端不会被打开，保证连接的安全

性。
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对比文件 1附图：

图 1
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对比文件 2：

[19] 中华人民共和国国家知识产权局

[12] 实用新型专利说明书

专利号 ZL 201220191962.5

[45] 授权公告日 2013 年 10 月 9 日

[22] 申请日 2012.9.10

[21] 申请号 201220191962.5

[73] 专利权人 王×× （其余著录项目略）

说 明 书

卡箍组件

本实用新型涉及一种卡箍组件。

传统的卡箍结构一般由上半部、下半部、螺栓、螺母等多个松散零件组成，这样的结构

在安装过程中比较繁琐，且受安装空间限制，比较容易发生零件掉落的情况，导致工作延误。

为此本实用新型提供一种新型卡箍组件。

图 1 为本实用新型的卡箍组件的结构示意图；

图 2 为 U 型连接杆的结构示意图。

如图 1-图 2 所示，本实用新型的卡箍组件包括：卡箍本体 1、U 型连接杆 2、销轴 3、

螺栓 4。卡箍本体 1 由塑料材料注塑一次成型，其具有两个连接端，一端与 U 型连接杆 2 的

开口端铰接，另一端开设有贯穿的螺纹孔，用于与旋过 U 形连接杆 2 的封闭端的螺栓 4 螺纹

连接。

本实用新型的卡箍组件，结构简单紧凑，无过多松散零件，安装时能够有效地降低零件

掉落的概率。



10

对比文件 2附图：

图 1

图 2
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对比文件 3：

[19] 中华人民共和国国家知识产权局

[12] 实用新型专利说明书

专利号 ZL 201320123456.7

[45] 授权公告日 2014 年 3 月 23 日

[22] 申请日 2013.9.4

[21] 申请号 201320123456.7

[73] 专利权人 B 公司 （其余著录项目略）

说 明 书

塑料卡箍

本实用新型涉及一种适用于将软管紧固连接在硬管上的塑料卡箍。

软管与硬管的连接通常被用作输送液体或气体。为了防止连接后的软管在工作中脱落，

往往在其连接处使用卡箍加以固定。本实用新型提供了一种结构简单合理、拆装过程方便快

捷的塑料卡箍。

图 1 为本实用新型的塑料卡箍结构示意图；

图 2 为本实用新型中箍体的结构示意图。

如图 1-图 2 所示，本实用新型的塑料卡箍，包括箍体 1和紧迫螺栓 2，所述箍体 1 包括

抱紧段 11、一体成型于所述抱紧段两端的迫近段 12 和拉紧段 13，所述抱紧段 11 呈弧形薄

带状，所述迫近段 12 上开有圆孔 14，所述拉紧段 13 上设置有安装孔 15，内设内螺纹。安

装前，紧迫螺栓 2 可以旋在安装孔 15 上，避免用户容易遗失零件的情况。需要安装时，首

先从安装孔 15 上旋下紧迫螺栓 2，弯曲抱紧段 11 使其形成圆环形，然后将紧迫螺栓 2穿过

迫近段 12 上的圆孔 14，再旋转拧入拉紧段 13 上的安装孔 15，即可实现软管和硬管的快速

紧固，操作简便高效。
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对比文件 3附图：

图 1

图 2
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客户提供的交底材料：

传统结构的卡箍使用螺栓将卡箍相连，通过拧紧螺栓完成管道的安装固定。此结构在装

配和分解过程中都需要将螺栓完全拧入或拧出螺母以分解卡箍完成管道的装拆，这样需要足

够的操作空间和时间，拆装费时费力，不能满足对卡箍进行快速装配、及时维护管道等的要

求；另一方面，现有卡箍上一般都会嵌有或套有橡胶垫圈，橡胶垫圈与管道之间的抱紧力小，

当管道由于外部原因震动时，会导致卡箍在管道上转动或串动，进而影响紧固效果。

在现有技术的基础上，我公司提出改进的卡箍结构。

图 1 至图 3示出了第一实施例，包括通过轴 A铰接在一起的左卡箍 1 和右卡箍 2，以及

紧固装置 3。左右卡箍均为板状，可采用金属材料，例如不锈钢板材，冲压一次成型，然后

弯折形成 180 度的圆弧。左卡箍 1 的端部具有第一连接端 11，右卡箍 2 的端部具有与第一

连接端 11 对应的第二连接端 21。紧固装置 3 包括可旋转闩锁 31 和连杆 32，连杆 32 的两端

分别通过销钉与第二连接端 21 和闩锁 31 枢轴连接，连杆 32 上有杆孔 33。第一连接端 11

的相应位置上设有销孔 12，销孔 12 内插有一可活动的方形卡块 13（图 1 未示出）。

如图 1所示，在打开位置，第一连接端 11 和第二连接端 21 分开一定距离。当需要紧固

时，首先将卡块 13 取出，然后旋转闩锁 31，其带动连杆 32 活动。当连杆 32 旋转到杆孔 33

与销孔 12 对准时，将方形卡块 13 卡入孔内，从而将第一连接端 11 和第二连接端 21 连接。

继续旋转闩锁 31，当旋转到图 2 所示的锁紧位置时，可旋转闩锁 31 的端部 321 紧压第一连

接端 11 的外侧表面，从而使闩锁 31 在锁紧位置保持稳定。

左右卡箍的圆弧内周面上设有凹槽，其内嵌有橡胶垫圈（图中未示出）。图 4 示出了橡

胶垫圈的局部放大图，橡胶垫圈与管道接触的内环壁 14 上设置有多个三角形防滑凸起 141，

其规则地排布在内环壁上，增大了卡箍与管道间的抱紧力，进一步增大了卡箍与管道间的摩

擦力，从而有效防止卡箍相对管道滑动，提高了卡箍的安全性。

图 4 至图 5示出了第二实施例，包括卡箍带 10 和紧固装置３。卡箍带 10 可采用非金属

材料注塑成型。紧固装置３包括锁盖 301、环形锁扣 302 和锁钩 303。锁盖 301 与卡箍带 10

的一个连接端铰接。锁钩 303 固定在卡箍带 10 的另一个连接端。环形锁扣 302 的一端铰接

在锁盖 301 的内侧下方，另一端可卡入锁钩 303。
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如图 4 所示，安装时，将锁扣 302 卡入锁钩 303，实现卡箍带 10 两个连接端的连接。

然后向下旋动锁盖 301,卡箍锁紧。若需要将卡箍松开，如图 5 所示，向上旋动锁盖 301，锁

扣 302 的一端随着锁盖 301 向上旋起，锁扣 302 的另一端从锁钩 303 滑出，卡箍打开。

卡箍带 10 与管道接触的内表面套有一个橡胶圈（未示出），橡胶圈与管道接触的内环

壁上设有点状凸起，以起到防滑的作用。

图 6 示出了第三实施例，包括上卡箍 100，下卡箍 200，螺杆 5，和螺母 7。螺杆 5的一

端铰接在上卡箍 100 的连接端，另一端旋有螺母 7，形成螺杆螺母组件。下卡箍 200 的连接

端上开设 U型开口 6，所述 U型开口 6的宽度大于螺杆 5的直径且小于螺母 7 的外周宽度。

安装时，转动螺杆螺母组件，使其嵌入 U 型开口 6，之后进一步旋紧螺母，即完成上卡

箍 100 和下卡箍 200 的锁紧，从而将管道固定在卡箍内。拆卸时，只要松动螺母，无需螺杆

与螺母的完全分离，即可以将螺杆螺母组件从 U型开口 6取出，打开卡箍。

为了防止装配好后，螺杆螺母组件与卡箍之间相互脱落，U型开口 6 的两边向外弯折，

形成卡紧部 8，卡紧部 8可垂直于下卡箍 200 的连接端，用于限制螺母沿 U 型开口方向的自

由度，进一步达到防脱落的目的。
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技术交底材料附图：

图 1 第一实施例打开状态示意图

图 2 第一实施例锁紧状态示意图

图 3 第一实施例橡胶垫圈局部放大图
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图 4 第二实施例锁紧状态示意图

图 5 第二实施例打开状态示意图
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图 6 第三实施例示意图


