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一种耐高压卡箍

(57)摘要

一种耐高压卡箍，包括卡箍本体，所述卡箍

本体由两个半箍体组成，所述两个半箍体一端通

过连接扣活动连接，所述连接扣上设计有连接

孔，两个半箍体通过铆钉穿过连接孔连接；在该

活动连接端的两个半箍体还设计有螺栓孔，两个

半箍体的另一端设计均有两个螺栓孔，卡箍本体

在两个半箍体通过连接扣活动连接之后，通过螺

栓连接双螺母结构锁紧固定；所述螺栓一端为调

节端，该调节端设计有防滑槽，该调节端还设计

有内六角结构。
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1.一种耐高压卡箍，包括卡箍本体，所述卡箍本体由两个半箍体组成，其特征在于：所

述两个半箍体一端通过连接扣活动连接，所述连接扣上设计有连接孔，两个半箍体通过铆

钉穿过连接孔连接；在该活动连接端的两个半箍体还设计有螺栓孔，两个半箍体的另一端

设计均有两个螺栓孔，卡箍本体在两个半箍体通过连接扣活动连接之后，通过螺栓连接双

螺母锁紧固定；所述螺栓一端为调节端，该调节端设计有防滑槽，该调节端还设计有内六角

结构。

2.根据权利要求1所述的一种耐高压卡箍，其特征在于：所述双螺母结构由孔径一致，

厚度一大一小的两个螺母组成。

3.根据权利要求1所述的一种耐高压卡箍，其特征在于：所述半箍体在双螺母结构位置

设计有定位平台，该定位平台在螺栓与双螺母结构锁紧固定安装时与双螺母结构中的厚度

大的螺母外边缘相抵。
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一种耐高压卡箍

技术领域

[0001] 本实用新型涉及管道连接技术领域，尤其涉及一种耐高压卡箍。

背景技术

[0002] 卡箍连接技术已成为当前液体、气体管道连接的首推技术，尽管这项技术在国内

的开发时间晚于国外，但由于其技术的先进性，很快被国内市场所接收；经过短短几年的开

发和应用，已逐渐取代了法兰和焊接的两种传统管道连接方式，不但技术上更显成熟，市场

也普遍认可，卡箍主要包括卡箍主体和锁紧螺栓，现有的卡箍产品连接结构主要用于在中

低压情况下的管道连接，如果管道内气压或液压不稳定，出现瞬间高压情况或者一些高压

管道设备的连接，现有的很多卡箍产品都不是很适用。

发明内容

[0003] 为了满足现有技术的需求，本实用新型提供一种耐高压卡箍，该结构设计的产品

可以很好的弥补现有技术中相关产品的不足。

[0004] 为了实现上述目的，本实用新型提供的技术方案如下：

[0005] 一种耐高压卡箍，包括卡箍本体，所述卡箍本体由两个半箍体组成，所述两个半箍

体一端通过连接扣活动连接，所述连接扣上设计有连接孔，两个半箍体通过铆钉穿过连接

孔连接；在该活动连接端的两个半箍体还设计有螺栓孔，两个半箍体的另一端设计均有两

个螺栓孔，卡箍本体在两个半箍体通过连接扣活动连接之后，通过螺栓连接双螺母锁紧固

定；所述螺栓一端为调节端，该调节端设计有防滑槽，该调节端还设计有内六角结构。

[0006] 所述双螺母结构由孔径一致，厚度一大一小的两个螺母组成。

[0007] 所述半箍体在双螺母结构位置设计有定位平台，该定位平台在螺栓与双螺母结构

锁紧固定安装时用于与双螺母结构中的厚度大的螺母外边缘相抵，在调节端旋转时，该螺

母与半箍体的相抵，可以更好的进行安装工作。

[0008] 本实用新型的有益效果是通过卡箍本体一端通过连接扣活动连接后通过螺栓和

双螺母结构锁紧固定，另一端设计有两个螺栓孔，通过两个螺栓连接双螺母结构锁紧固定，

整体采用一个活动连接和三个固定连接，固定连接结构因为有三个，三个连接点构成一个

三角形，整体固定连接结构非常稳固，加上螺栓连接结构是采用一端调节端与另一端双螺

母结构的作用，受压能力比常规螺栓连接高很多，因此该产品对高压管道或者中低压管道

（偶尔出现管道内气压液压不稳定出现瞬间高压的）非常适用；同时活动连接结构可以在产

品安装比较方便的将卡箍本体卡接在需要连接的管道位置，不用通过两个半箍体对接咬合

在连接处再通过螺栓连接定位，操作比较方便，卡箍卡接咬合在管道上以后，通过螺栓调节

端旋转，调节端设计有防滑槽，在手动调节的情况下，操作非常方便，又因为半箍体上设计

的定位平台与双螺母结构中厚度较大的螺母相抵，螺栓可以很顺利的与螺母实现锁紧卡箍

本体的操作，在手动调节到一定程度后，再通过螺栓调节端的内六角结构通过工具对螺栓

和双螺母结构进行进一步的锁紧固定，该结构设计非常方便产品使用时的装配；因此不难
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看出，该实用新型提供的卡箍产品，不仅使用方便，同时该产品的使用对卡箍连接高压管道

进行生产的过程还做了非常好的安全保护。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0010] 图中：1、半箍体；2、调节端；3、双螺母结构；5连接扣；6连接孔。

具体实施方式

[0011] 如图1所示，一种耐高压卡箍，包括卡箍本体，所述卡箍本体由两个半箍体1组成，

所述两个半箍体1一端通过连接扣5活动连接，所述连接扣5上设计有连接孔6，两个半箍体1

通过铆钉穿过连接孔6连接；在该活动连接端的两个半箍体1还设计有螺栓孔，两个半箍体1

的另一端设计均有两个螺栓孔，卡箍本体在两个半箍体1通过连接扣活动连接之后，通过螺

栓连接双螺母结构3锁紧固定；所述螺栓一端为调节端2，该调节端2设计有防滑槽，该调节

端2还设计有内六角结构。

[0012] 所述双螺母结构3由孔径一致，厚度一大一小的两个螺母组成。

[0013] 所述半箍体1在双螺母结构3位置设计有定位平台，该定位平台在螺栓与双螺母结

构3锁紧固定安装时用于与双螺母结构3中的厚度较大的螺母外边缘相抵，在调节端2旋转

时，该螺母与半箍体1的相抵，可以更好的进行安装工作。
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图1
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