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最高人民法院专利典型案例系列（六）之 

权利要求的解释规则 

焦点问题 

专利法规定：说明书和附图可以用于解释权利要求。那么所谓的“可以用

于解释”与“限定”的界限在哪里呢？ 

最高人民法院的核心判决 

 最高人民法院指出，当本领域普通技术人员对权利要求相关表述含义可以

清楚地确定时，应当以本领域普通技术人员对权利要求自身记载内容的理解为准。

而不应当以说明书记载的内容否定权利要求的记载，从而达到实质修改权利要求

的结果，并使得专利侵权诉讼程序对权利要求的解释成为专利权人获得的修改权

利要求的机会。 

基本案情 

最高人民法院的上述指示也许平淡无奇，但是当结合都具体案例来看，就

会平地起波澜。 

西安秦邦公司是本案专利的专利权人。西安秦邦公司以无锡隆盛厂，上海

隆盛公司侵犯了其专利权为由，起诉至上陕西省西安市中级人民法院。一审法院

根据当事人的鉴定申请，委托陕西省西安知识产权司法鉴定中心对无锡隆盛厂的

相关产品及工艺方法进行司法鉴定。 

一审法院根据司法鉴定中心出具的鉴定意见，认为被诉侵权产品与本案专

利方法生产的产品属于同样的产品，本案被诉侵权方法落入本案的专利保护范围，

遂判决无锡隆盛厂，上海锡盛公司和西古公司停止侵害，并赔偿西安秦邦公司经
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济损失。无锡隆盛厂与上海锡盛公司不服，提起上诉。陕西省高级人民法院二审

维持一审判决。无锡隆盛厂与上海锡盛公司仍不服，向最高人民法院提起再审。

最高人民法院指令陕西省高级人民法院再审本案。陕西省高级人民法院再审维持

原判决。最高人民法院提审本案后，于 2012 年 8 月 24 日判决撤销原审一审，

二审和再审判决，改判驳回西安秦邦公司的诉讼请求。 

本权利要求 1 及说明书解释，被控侵权产品和方法的技术特征如下表格 

权利要求 1 说明书 

1. 一种平滑型金属屏蔽复合带的制作方法，是将塑料薄膜与金

属箔带表面进行凹凸不同的非纯平面粘合，使 

复合带与光缆，电缆纵包模具或定径模具之间形成点接触，以减

小摩擦力，避免电缆起包，漏气，脱模及断带，工艺过程及条件

如下： 

（1） 将原金属箔带开卷伸直，进行前预热处理； 

（2） 将塑料熔体或塑料膜通过温度为 35 度-80 度，直径为 

240MM-600MM，目数为 40 目-85 目的粗燥面细目钢锟，与直

径为 160MM-480MM 传动金箔带的挤压辊，相互转动，使塑料

膜的表面形成 0.04-0.09MM 厚的凹凸不平的粗糙面，热挤压在

金属箔带一面的基材上； 

(3) 将带有塑料膜的金属箔经过导辊，弹簧辊传动，再经倒向辊

翻面，对另一面金属箔进行塑料膜热挤压符合处理； 

(4) 将 复 合 处 理 后 的 复 合 带 通 过 运 行 时 线 速 为

10M/min-80M/min 的导辊进入加热烘箱，进行后加热处理，

加热温度为 250 度-400 度; 

(5) 根据传动线速度，调整加热湿度，使复合带的粗燥度在后工

序处理中被破坏最小，并使拉毛的塑料表面形成新的带有圆弧过

渡的凹凸不平粗糙面，以加强复合带的剥离强度和塑料塑化定

型； 

(6) 对后加热处理过的复合带进行冷却处理并收卷。 

本案说明书第 1 页记载： 

目前，制作光缆，电缆外层金属屏蔽复合

带的方法大致有三种。。。。。。这三种工艺方

法生产的金属屏蔽复合带存在的共同缺陷

是，塑料薄膜与金属箔带是纯平面的粘合，

使其在使用过程中形成复合带表面与光

缆，电缆纵包模具或定径模具之间的面接

触，因而摩擦力加大，容易造成光缆，电

缆的起包，漏气，脱模，断带等问题。本

发明的目的是提供一种摩擦力小，可顺利

通过光缆，电缆纵包模具或定径模具，且

无断带现象的金属屏蔽复合带的制作方

法。实现本发明目的的技术关键是将塑料

薄膜与金属箔带表面进行凹凸不平的非纯

平面粘合，使复合带与光缆，电缆的纵包

模具或定径模具之间形成点接触，以减小

摩擦力，避免电缆起包，漏气，断带等问

题。 

说明书实施例记载的 0.04mm, 

0.09mm,0.07mm 均为塑料膜本身的厚

度。 

陕西省西安知识产权司法鉴定中心鉴定意见认为： 

双方产品所用的原材料相同，均包括铝箔和塑料；产品结构相同，均采用流延工艺在铝箔两面复合乙烯-丙烯

酸共聚物或乙烯-甲基丙酸共聚物；双方生产的产品执行标准，为同样产品；本案权利要求 1 所述的必要技术

特征有（1）-(6)个步骤组成，无锡隆盛厂的生产方法中有三个步骤与权利要求（1），（5），（6）步骤相同，另

三个步骤与步骤（2），（3），（4）等同。鉴定意见还认为，权利要求 1 记载的“使塑料膜的表面形成 0.04-0.09mm

厚的凹凸粗糙面，应当解释为塑料膜本身的厚度，因为说明书实施例记载的 0.04mm, 0.09mm,0.07mm 均为

塑料膜本身的厚度。而一审被告人使用的塑料膜厚度为 0.055mm-0.070mm, 故二者等同。鉴定意见还认为，
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一审被告的使用的塑料膜表面粗糙度 Ral.8μm-5μm（实测为 Ra2.47μm-3.53μm）与专利权利要求中所述的

塑料膜的表面粗糙度没有可比性。 

最高人民法院提审认为：本案专利权利要求 1 记载的“使塑料膜的表面形

成 0.04-0.09mm 厚的凹凸不平粗燥面“的含义的解释，涉及权利要求解释的方

法和界限。权利要求内容的确定，应当根据权利要求的记载，结合本领域普通技

术人员阅读说明书记附图后对权利要求的理解进行。但是，当本领域普通技术人

员对权利要求相关表述的含义可以清楚确定，且说明书又未对权利要求的术语含

义做特别界定时，应当以本领域普通技术人员对权利要求自身内容的理解为准，

而不应当以说明书记载的内容否定权利要求的记载，从而达到实质修改权利要求

的结果，并使得专利侵权诉讼程序对权利要求的解释成为专利权人获得的修改权

利要求的机会。否则，权利要求对专利保护范围的公示和划界作用就会受到损害，

专利权人因此不当获得了权利要求本不应该涵盖的保护范围。当然，如果本领域

普通技术人员阅读说明书及附图后可以立即获知，权利要求特定用语的表述存在

明显错误，并能够根据说明书及附图的相应记载明确，直接，毫无疑义地修正权

利要求的该特定用语的含义的，可以根据说明书和附图修正权利要求用语的明显

错误。但是，本案中权利要求的用语并不属于明显错误的情形。本案专利权利要

求 1 的 “使塑料膜的表面形成 0.04-0.09mm 厚的凹凸不平粗糙面”的含义是

清楚的、完整的，是指塑料膜表面凹凸不平粗糙面的厚度为 0.04-0.09mm。  

本案专利说明书既位对上述技术特征进行详细说明，又未对塑料膜的厚度

进行限定或解释，而仅仅在实施例中提及塑料膜的厚度为 0.04mm,0.09mm 和

0.07mm。 在此情况下，本领域普通技术人员在阅读权利要求书和说明书后，

难以形成上述表述实际上应为“塑料膜厚度为 0.04mm-0.09mm”的认识。虽
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然该表述中 “0.04mm-0.09mm”的数值范围与实施例中塑料膜厚度数值之间

接近并存在重叠，但是简单地以此为由认为该表述存在明显错误，并进而将塑料

膜表面凹凸不平粗糙面的厚度修正为塑料膜的厚度，依据不足。因此，本案专利

权利要求 1 中 “使塑料膜表面形成 0.04-0.09MM 厚的凹凸不平粗糙面“，其

含义是指塑料膜表面凹凸不平粗糙面的厚度为 0.04mm-0.09mm，即塑料膜表

面形成 0.04-0.09mm（40μm-90μm）的凹凸落差表面结构，而非塑料膜的厚

度为 0.04-0.09mm。 

案例评述 

最高人民法院的终审判决实际上给出了权利要求解释的一种规则，即，当权利要求记

载的内容可以清楚确定或者没有明显的错误时，应当以权利要求记载的内容为准划定权利保

护范围；在此情况下不能用说明书记载的内容来限定权利要求范围。这也是专利法规定的“说

明书及附图可以用于解释权利要求的内容”的应有之义。这里的“可以用于解释“包含着不

能用说明书或附图记载的内容来限定权利要求的保护范围。顾名思义，所谓“解释”只有在

有可能产生歧义或者不清楚的情况下才需要“解释”吧！ 

 


